
陕西宝钛泰乐精密制造有限公司
购置钛保温杯生产线设备招标公告
项目所在地：陕西省，宝鸡市 
1、 招标内容和范围：
1、 伺服压切修切机1台；
2、 缩口机1台；
3、 上下整形机1台；
4、 上下自动配口焊机1台；
5、 旋转测温机1台；
6、 湿式自动抛光机1台。 
2、 招标项目规模及概况：本招标项目划分为1个标段，本次招标是为陕西宝钛泰乐精密制造有限公司钛保温杯生产线补充购置部分设备。 
三、资金来源信息：自筹资金。 
四、监督部门名称：宝钛集团有限公司纪委办综合室 举报电话0917-3258055  举报邮箱jcc@baoti.com。 
五、标段名称：陕西宝钛泰乐精密制造有限公司购置钛保温杯生产线设备招标。 
六、标段专业分类：机械设备类。 
七、标段内容：购置
1、伺服压切修切机1台；2、缩口机1台；3、上下整形机1台；
4、上下自动配口焊机1台；5、旋转测温机1台；6、湿式自动抛光机1台。 
八、投标人的资格能力要求： 
[bookmark: _GoBack]1、投标人为中华人民共和国境内正式注册并具有独立法人资格的法人或其他组织，具有独立签订合同的权利和良好履行合同能力的制造商，不接受代理商。 
2、投标人具有良好的财务情况，须提供近三年（2018-2020年）经审计的财务报告，若成立不足三年的须提供自成立以来经审计的财务报告，若成立不足一年的提供基本账户开户行的资信证明。 
3、具有同类产品的相关业绩的制造厂家，提供至少3项合同复印件（至少包括用户名称、备件清单、签字/盖章页等） 
4、单位负责人为同一人或存在控股、管理关系的不同单位，不得参加同一标段的投标或者未划分标段的同一招标项目投标。 
5、投标人未被“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）列入失信被执行人名单，提供信用中国网站查询截图。 
6、本次招标不接受联合体投标。 
九、技术要求：  
1、伺服压切修切机：
	内容
	参数

	设计架构
	主轴减速电机进刀伺服后顶气缸

	电气控制
	PLC  人机界面

	传动
	主轴减速电机三角皮带变频调速

	进刀
	伺服

	后顶气压
	气缸0.6Mpa

	生产效率
	10件/min

	加工范围
	直径40-120mm/长度100-350mm

	电压
	380v50hz

	模具
	配压切/修切快拆刀架各一套/配模具刀具2套

	安全
	双手启动，站立操作/安全光栅



2、 缩口机：
	内容
	参数

	设计架构
	主轴电机/进刀伺服/后顶锁紧气缸

	电气控制
	数控系统

	传动
	主轴减速电机三角皮带变频调速

	进刀
	数控绝对值伺服

	后顶气压
	气缸0.6Mpa

	生产效率
	5-10件/min

	加工范围
	直径40-120mm/长度100-350mm

	电压
	380v50hz

	特殊要求
	带下拉卡盘气缸

	模具
	配卷边/缩口快拆刀架各一套/配模具刀具2套

	安全
	双手启动，站立操作/安全光栅




3、 上下整形机
	内容
	参数

	设计架构
	主轴电机/进刀伺服/后顶气缸

	电气控制
	PLC  人机界面

	传动
	主轴减速电机三角皮带变频调速

	进刀
	伺服电机

	后顶气压
	气缸0.6Mpa

	生产效率
	5-10件/min

	加工范围
	直径40-120mm/长度100-350mm

	电压
	380v50hz

	特殊要求
	/

	模具
	配模具刀具1套

	安全
	双手启动，站立操作/安全光栅



4、 上下自动配口焊机：
	内容
	参数

	设计架构
	主轴电机/其余气缸

	电气控制
	PLC  人机界面

	传动
	主轴步进电机含减速机

	进刀
	气缸

	生产效率
	5-10件/min

	加工范围
	直径40-120mm/长度100-350m

	电压
	380v 50hz

	特殊要求
	带下拉卡盘气缸

	模具
	配夹紧卡盘或弹簧夹/配模具刀具2套

	安全
	双手启动，站立操作/安全光栅



5、 旋转测温机：
	内容
	参数

	设计架构
	主轴变频减速机/30组测温

	电气控制
	PLC  人机界面

	测试温度
	200度

	传动
	转盘主轴步进电机含减速机

	温控器
	30组

	生产效率
	5-10件/min

	测试范围
	直径40-120mm/长度100-350

	电压
	220v 50hz

	特殊要求
	/

	模具
	配30套

	安全
	/



6、 湿式自动抛光机
	内容
	参数

	设计架构
	四轴控制/砂带尼龙轮两用/自动水循环

	电气控制
	数控四轴

	传动
	转盘主轴步进电机含减速机

	生产效率
	5-10件/min

	测试范围
	直径40-120mm/长度100-350mm

	电压
	380v 50hz

	特殊要求
	砂带尼龙轮两用

	模具
	配模具1套

	安全
	双手启动，站立操作/安全光栅



十、所属行业分类：有色金属加工类 
十一、招标文件获取：2021年12月1日8:00时至2021年12月3日17:00 
获取方式：电子邮件形式发送 
十二、招标文件递交： 递交截止时间2021年12月9日17：00 递交方式：纸质投标文件邮寄至宝鸡市渭滨区钛城路1号宝钛集团老区；
十三、开标时间及地点： 
开标时间：2021年12月10日9：30 
开标方式：宝钛集团有限公司智能制造线上腾讯会议 

十四、报名时间：2021年11月25日11:00时至2021年11月29日17:00 
十五、报名方式：
  （1）报名确认信息（以下信息以电子邮件发送）：
     A.参加招标项目名称、公司名称、联系人及方式请标注在邮件首页；
B.公司简介及业绩（电子版）以附件形式发送。（不接受超大附件）
  （2）联系人:李明旭  电话：13892702991 电话＆传真：0917—3382593
电子邮箱：292815762@qq.com 

